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j (54) Title: METHOD AND DEVICE FOR THE PRODUCTION OF AN ESSENTIALLY CONTINUOUS FINE THREAD 

| (54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON IM WESENTLICHEN ENDLOSEN FEI- 
i NEN FADEN 


(57) Abstract: The invention relates to a method and a de- 
vice for the production of essentially continuous fine threads 
made of meltable polymers. The polymer melt is spun from 
at least one spin hole (5) and the spun thread is twisted us- 
ing gas flows which are accelerated to achieve high speeds 
by means of a Laval nozzle (6). As a result of the specific 
geometry of the melt hole (4) and the position thereof in re- 
spect to the Laval nozzle (6), the temperature of the polymer 
melt, the throughput per spin hole and the pressures deter- 
mining the velocity of the gas flow upstream and downstream 
from the Laval nozzle (6) are controlled in such a way that 
the thread reaches an internal hydrostatic pressure before so- 
lidrfying, whereby said thread bursts into a plurality of fine 


(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zur Herstellung von im Wesentlichen 
endlosen feinen Faden aus schmelzbaren Polymeren 
vorgeschlagen. Dabei wird Polymerschmelze aus 
mindestens einer Spinnbohrung (4) ausgesponnen und der 
ausgesponnene Faden durch mittels einer Lavaldiise (6) auf 
hohe Geschwindigkeit beschleunigte Gasstrome verzogen. 
Bei gegebener Geometrie der Schmelzebohrung (4) und 
ihrer Lage zur Lavaldiise (6) werden die Temperatur der 
Polymerschmelze, ihr Durchsatz pro Spinnbohrung und die 
die Geschwindigkeit der Gasstrome bestimmenden Driicke 
vor und hinter der Lavaldiise (6) so gesteuert, dass der Faden vor seinem Erstarren einen hydrostatischen Druck in seinem Inneren 
erreicht, der grosser ist, als der ihn umgebende Gasdruck. Dadurch platzt der Faden und spleisst sich in eine Vielzahl feiner Faden 



